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	1. Biết các nguyên nhân gây ứng suất nhiệt và sự biến dạng do ứng suất nhiệt gây ra.
2. Nắm rõ cơ lý tính của gang, hợp kim đồng.
3. Nắm vững cấu tạo máy hàn điện một chiều.
4. Nắm vững bản chất hồ quang hàn 1 chiều, các phương pháp hàn thuận cực, nghịch cực.
5. Hiểu biết các phương pháp nhiệt luyện thông thường đối với thép.
6. Biết nguyên nhân và cách xử lý các mối hàn khi có khuyết tật.
	1. Nắm rõ cơ lý tính của các loại thép hợp kim cao.
2. Biết tên gọi, thành phần, cơ lý tính và công dụng các loại que hà kim n thép hợp thông dụng.
3. Hiểu biết về phương pháp hàn trong môi trường khí bảo vệ.
4. Hiểu biết về hàn nối ống thép và kỹ thuật chuẩn bị mép hàn ống.
5. Hiểu biết về phương pháp hàn nhôm và các hợp kim nhôm.
6. Nắm vững các hiện tượng cháy nổ, các thiết bị an toàn, các biện pháp phòng chống cháy trong hàn khí.
	1. Có khả năng vẽ được các bộ gá dùng cho công nghệ hàn.
2. Hiểu biết về công nghệ hàn ống thép vát mép kiểu chữ X đến 12 lớp và qui cách que hàn đối với từng lớp.
3. Biết cách xử lý nhiệt thép hợp kim cao trước và sau khi hàn.
4. Biết tính cường độ mối hàn.
5. Hiểu rõ phương pháp hàn nóng chi tiết bằng gang.
6. Nắm phương pháp và công nghệ hàn TIG và MIG.
7. Phải được công nghệ hàn và hàn được các loại mối hàn chịu áp lực đến 150 bar.
	1. Nắm vững về máy hàn điện tự động và hàn bấm.
2. Hiểu rõ các nguyên nhân gây khuyết tật hàn và các biện pháp khắc phục.
3. Hiểu biết về kim loại, về các chuyển biến pha cơ bản, những biến đổi về chất lượng kim loại trong mối hàn.
4. Nắm vững công nghệ hàn ống chịu áp với các kiểu vát mép.
5. Hiểu biết về các phương pháp kiểm tra chất lượng mối hàn.
6. Phải nắm vững các yêu cầu công nghệ, phương pháp hàn, công nghệ hàn của các loại mối hàn chịu lực và áp lực đến 250 bar.
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